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Na kazdym etapie dziatalnosci gospo-
darczej mamy obecnie do czynienia z lo-
gistyka. Skuteczna realizacja procesow
w logistyce — tak dystrybucji (dostaw), jak
i produkgji — Scisle wigze sie z utrzyma-
niem oraz zachowaniem ich ciaglosci.
Wiele elementéw ma wplyw na zachowa-
nie ciaglosci realizowanych procesow.
Do jednego z najbardziej istotnych ele-
mentéw zaliczy¢ nalezy bezpieczenstwo
pracy. Zachowanie prawidlowych wa-
runkéw pracy wymaga od uczestnikow
procesé6w maksymalnego ograniczenia za-
grozen, jakie moga wystapi¢ podczas ich
realizacji. Zagrozenia mogace zaklocic re-
alizowane procesy wystepuja:
® podczas przemieszczania tadunkow

przez srodki transportu dalekiego po-

miedzy kolejnymi miejscami przetadun-
ku i sktadowania zapasow

e w miejscach magazynowania zapa-
SOW.

Niniejszy artykul poswiecony jest za-
gadnieniom bezpieczenstwa pracy dla za-
chowania ciagtosci procesow logistycz-
nych, a wlasciwie zagrozeniom mogacym
wystapi¢ podczas ich realizacji w miej-
scach magazynowania zapaséw, a ktore
moga zaktoci¢ przebieg tych procesow.
Grupy zagrozen zdefiniowane dla Zrodet
ich powstawania, w odniesieniu ogniwa
proceséw magazynowania, przedstawio-
no na rysunku 1.

Elementami realizowanych procesow,
bezposrednio stwarzajacymi zagroze-
nia, sa:

e obiekty magazynowe

® urzadzenia magazynowe

e srodki transportu zewnetrznego i we-
wnetrznego

® przemieszczane i skladowane zapasy

cztowiek.

Kazdy z elementéw procesu stwarza
z racji swojej konstrukgji i ruchu szero-
ka game zagrozen bezpieczenstwa pra-
¢y, ktére potegowane sa w wyniku dyna-
micznej i ciaglej zmiany potozen
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wzgledem siebie niektoérych z tych

elementow. Zagrozenia te zidenty-

fikowac¢ mozna podczas:

® manewrowania Srodkami trans-
portu

e realizagji czynnosci przetadunko-

wych
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Srodkow pracy o sprzetu ochrony osobistej

e wykonywania czynno$ci mani-
pulacyjnych zwigzanych z przyje-
ciem i wydaniem zapaséw

e skitadowania zapasow

e prowadzenia prac kompletacyjnych

e wykonywania czynnos$ci pomocniczych.

Zachowanie ciagtosci prac realizowa-
nych podczas manewrowania srodkami
transportu zakt6ci¢ moga nastepujace za-
grozenia:

e kolizja dwoch srodkéw transportu ze-
wnetrznego (dalekiego)

e kolizja srodka transportu zewnetrzne-
go ze Srodkiem transportu wewnetrz-
nego

® potracenie, przejechanie lub przygnie-
cenie czfowieka przez srodek transpor-
tu zewnetrznego lub wewnetrznego

e upadek czlowieka ze srodka transpor-
tu zewnetrznego lub wewnetrznego

e upadek czlowieka ze stanowiska prze-
ladunkowego

¢ upadek fadunku ze skrzyni Srodka
transportu dalekiego

e przetoczenie sie pojazdu niewlasciwie
zabezpieczonego na czas postoju itp.

Podczas realizacji czynnosci przeta-
dunkowych zidentyfikowa¢ mozna naste-
pujace zagrozenia:
® przygniecenie czfowieka $rodkiem
transportu dalekiego
e uszkodzenie konczyn gornych
przy otwieraniu skrzyn fadunkowych
srodkéw transportowych

e przygniecenie czlowieka ladunkiem
podczas otwierania skrzyni tadunkowej
srodka transportu zewnetrznego

e przygniecenie czlowieka fadunkiem
spadajacym ze $rodka transportu we-
wnetrznego

Rys. 1. Ogniwa proceséw magazynowania, w ktérych po-
wstajq zagrozenia. Zrédto: opracowanie wiasne.

e uszkodzenie ciata na skutek upadku ze

stanowiska przefadunkowego bez lub
wraz z kierowanym pojazdem
uszkodzenia konczyn ostrymi krawe-
dziami opakowan lub towaréow
uszkodzenie konczyn dolnych na sku-
tek uszkodzenia opakowan i rozsypa-
nia si¢ towaréw

uszkodzenia ciata lub wzroku na sku-
tek manipulowania zapasami w nie-
szczelnych opakowaniach lub uszko-
dzenia opakowan podczas
manipulowania

uszkodzenie konczyn dolnych na sku-
tek przesuniecia sie niewlasciwie usta-
wionego mostka tadunkowego Iub
niewtasciwie zabezpieczonego pojaz-
du

przygniecenie czlowieka fadunkiem
przy recznym wykonywaniu czynnosci
przefadunkowych

uszkodzenie ciata na skutek potknie-
cia sie lub poslizgniecia sie
uszkodzenie ciafa lub uktadu kostnego
na skutek niewlasciwego sposobu
dzwigania tadunkow

uszkodzenie ciala lub wzroku pod-
czas przetadunku towarow pylistych
i/lub zracych na skutek niestosowania
odpowiednich ochron osobistych.

Realizacje ciagtosci wykonywania czyn-

nosci manipulacyjnych zwiazanych
z przyjeciem i wydaniem zapaséw oraz
prac kompletacyjnych zaki6ci¢ mogg za-
grozenia takie, jak:

e uszkodzenie konczyn, zwlaszcza gor-

nych, ostrymi krawedziami wyrobow



lub opakowan przy przemieszczaniu za-
pasow (liczenie, wazenie itp.)

e uszkodzenie ciata lub wzroku na sku-
tek manipulowania zapasami w nie-
szczelnych opakowaniach lub ich
uszkodzenia oraz na skutek manipula-
¢ji tadunkami niezgodnie z oznakowa-
niem umieszczonym na opakowaniu

® przygniecenie konczyn dolnych na sku-
tek upadku kontrolowanych tadun-
kow

e uszkodzenie ciata lub uktadu kostnego
na skutek niewlasciwego dzwigania ta-
dunkow

e uszkodzenie konczyn goérnych na sku-
tek nieprawidiowego manipulowania
tadunkiem stawianym lub pobieranym
z przeno$nika mechanicznego

e uszkodzenie ciala lub wzroku pod-
czas przetadunku towaréw pylistych
i/lub zracych na skutek niestosowania
odpowiednich ochron osobistych

e uszkodzenia ciata na skutek upadku
z eksploatowanych urzadzen (wézki,
drabiny, pomosty, podesty itp.)

® kolizja srodka transportu wewnetrzne-
go z urzadzeniem do skfadowania.

W trakcie sktadowania zapasow ziden-
tyfikowa¢ mozna nastepujace zagrozenia:
e uszkodzenia ciala na skutek upadku fa-

dunkéw ze srodkoéow transportowych,

z gornych partii regaléw lub przy roz-

padnieciu sie stosu paletowych jedno-

stek fadunkowych

e uszkodzenie ciata na skutek potracenia
lub przygniecenia przez $rodki trans-
portu wewnetrznego

e uszkodzenia konczyn ostrymi krawe-
dziami opakowan, towaréw lub eksplo-
atowanych urzadzen

e uszkodzenia ciala lub wzroku na sku-
tek manipulowania zapasami w nie-
szczelnych opakowaniach lub uszko-
dzenia opakowan podczas
manipulowania

e uszkodzenie ciata lub uktadu kostnego
na skutek niewlasciwego dzwigania ta-
dunkoéw

e uszkodzenia ciala przez porazenie
pradem z instalacji elektrycznej nape-
du eksploatowanych urzadzen

e uszkodzenia ciata na skutek upadku,
potkniecia sie lub poslizgniecia sie

e uszkodzenia ciala na skutek upadku

z eksploatowanych urzadzen (wozki,

drabiny, pomosty, podesty itp,)

e kolizja srodka transportu wewnetrzne-
go z urzadzeniem do skfadowania.

W procesach magazynowania mogg by¢
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wykonywane takie czynnosci pomocnicze,

jak: rozpakowywanie, rozkonserwowywa-

nie, przekonserwowywanie, konserwowa-
nie, formowanie jednostek fadunkowych

i konfekcjonowanie, podczas ktérych

moga wystapi¢ zagrozenia:

e uszkodzenie konczyn goérnych lub
wzroku na skutek stosowania niewla-
Sciwych narzedzi i urzadzen podczas
rozpakowywania

e uszkodzenie skory konczyn gérnych lub
zatrucia organizmu na skutek stosowa-
nia niewtasciwych rozpuszczalnikow
przy pracach zwigzanych z konserwo-
waniem lub roz- i przekonserwowywa-
niem

e uszkodzenie ciala (skaleczenie, zgnie-
cenie, oparzenie) na skutek niewtasci-
wej obstugi urzadzen do formowania
jednostek tadunkowych

e uszkodzenie ciata lub zatrucie organi-
zmu na skutek niewtasciwego wykony-
wania czynnos$ci manipulacyjnych
przy materiatach niebezpiecznych

e uszkodzenia ciala przez porazenie
pradem z instalacji elektrycznej nape-
du eksploatowanych urzadzen.

Analizujac przedstawione powyzej za-
grozenia mozna zauwazy¢, ze sa one
identyczne podczas wykonywania roz-
nych czynnosci w trakcie realizowanych
proceséw logistycznych. Nie nalezy sie te-
mu dziwié, poniewaz podobne czynno-
Sci wykonywane sg podczas realizowa-
nych procesow logistycznych. Taki stan
rzeczy znacznie utatwia ich eliminacje,
badz ograniczenie wystepowania.

Dla pelnego zobrazowania wystepuja-
cych w praktyce zagrozen, mogacych za-
kiécac cigglos¢ realizowanych proce-
sow, dodac nalezy réwniez te, ktore
wynikaja z higienicznych warunkéw pra-
cy. Do zagrozen tych zaliczy¢ nalezy:

e niedostateczne lub niewlasciwe (powo-
dujace ol$nienie) o$wietlenie, ktore mo-
ze doprowadzi¢ do pogorszenia ostro-
$ci wzroku

e zapylenie powodujace podraznienie
drég oddechowych, wzroku lub orga-
néw wewnetrznych

e wydzielanie woni nieprzyjemnych lub
drazniacych, powodujacych niewtasci-
we samopoczucie pracujacych w oto-
czeniu ludzi

e wydzielanie niebezpiecznych par, ga-
z6w lub pyléw przez nieszczelne opa-
kowania i $rodki transportu z napedem
spalinowym, powodujace zatrucie

e nadmierny halas wytwarzany przez
niesprawne urzadzenia wentylacyjne
i srodki transportu

e drgania spowodowane przez urzadze-
nia wentylacyjne, $rodki transportu
i inne urzadzenia z napedem

® niewlasciwg temperature w pomiesz-
czeniach i przeciagi doprowadzajace
do przeziebien zatrudniony personel

e stale wykonywanie prac w pozycji nie-
wlasciwej z ergonomicznego punktu
widzenia

® wstrzasy wynikajace z niewystarczaja-
cej amortyzacji fotela operatora $rod-
ka transportu

e niewtlasciwa kolorystyke pomieszczen
prowadzaca do depresji psychicznych

e niewlasciwe oznakowanie miejsc pracy

® nerwowa i irytujaca atmosfere panuja-
cg wsrod personelu.

Wszystkie z wymienionych zagrozen
doprowadzi¢ moga do przerwania ciggio-
$ci realizowanych proceséw logistycznych
poprzez wylaczenie z pracy cztowieka lub
urzadzenia, na krotszy lub dluzszy okres
czasu. Dlatego tez nalezy r6znymi meto-
dami dazy¢ do ograniczenia lub elimina-
¢ji ryzyka ich wystgpienia, ale ztozonos¢
zagadnienia sprawia, ze bardzo trudno
jest w kilku zdaniach przedstawid¢, jaki-
mi metodami mozna to osiagnac. Moz-
na jedynie w formie ogolnej okresli¢, jak
to osiggnac. Jest to mozliwe miedzy in-
nymi w wyniku:

e przeprowadzania szkolen pracownikow
majacych na celu podnoszenie ich
Swiadomosci i kultury technicznej

e dbatosci o dobry stan techniczny eks-
ploatowanych urzadzen i Srodkow
transportu wewnetrznego

e eksploatacji urzadzen i srodkéw trans-
portu wewnetrznego wylacznie w do-
brym stanie technicznym

e prawidiowego wykorzystywania odzie-
zy i sprzetu ochronnego

e rzetelnego stosowania sie do obowia-
zujacych przepiséw oraz zasad bezpie-
czenstwa i higieny pracy.

Z przedstawionego materialu widac wy-
raznie, ze wiele r6znych zagrozen moze
wystapi¢ podczas realizowanych proce-
sow logistycznych, a takze, iz mozliwe
jest ich ograniczenie lub eliminacja.
Trzeba mie¢ Swiadomos¢, ze lekcewaze-
nie przedstawionych zagadnieft moze do-
prowadzic¢ do przerw w pracy, a to wig-
ze sie kosztami, ktore czasami mogg byc
znaczne.
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