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Streszczenie

Artykut dotyczy problematyki ksztattowania efektywnosci ekonomicznej systemow
logistycznych przy wykorzystaniu optymalnego prognozowania wielkosci produkcji. Na przyktadzie
produkcji migsa drobiowego zastosowano metody i narzgdzia modelowania logistycznego w
sytuacjach stochastycznych. Uwzgledniono czynniki ksztattujace stopien zyskownosci produkcji takie,
jak: jakosé¢, czas (punkt) wymiany stada hodowlanego, poziom nasycenia sprzedazy.

Uwzgledniono takze czynniki cenotworcze w procesie sprzedazy.
Podjeto réwniez probe oceny wagi jakosci w ksztattowaniu efektywnosci ekonomicznej systemu
logistycznego poprzez utrzymywanie odpowiednio wysokiej jakosci produkcji.

1. Wprowadzenie

Trafna prognoza popytu jest jednym z warunkow zdobywania i utrzymywania mocnej
opozycji przedsigbiorstwa na rynku oraz odpowiednio wysokiego poziomu efektywnosci
ekonomicznej.

O ekonomicznej efektywnosci przedsigbiorstwa decyduje — obok niezawodnosci i
elastycznosci produkcji, jej jakosci - takze innowacyjnos¢. Uznang pozycje na rynku moze
mie¢ to przedsigbiorstwo, ktore oferuje nie tylko wysoka jakos¢ produktow, czy ustug, ale
takze innowacyjnos¢ w wielu obszarach dziatalnosci. Waznym czynnikiem sukcesu jest
troska o dobre relacje z klientami, wysoka jakos¢ oraz terminowosc¢ zaspokajania ich potrzeb.

Celem artykulu jest propozycja metodologicznej koncepcji logistycznego
modelowania dzialan przedsigbiorstwa pod katem ich ekonomicznej efektywnosci.
Materiatem zrodtowym opracowania sa studia literatury przedmiotu oraz publikacje autorow.
Prezentowany przyktad stanowi studium przypadku i dotyczy gospodarstwa specjalistycznego
(produkcja zywca drobiowego, ubojnia i chtodnia) w woj. 16dzkim w 2009 r.

Wykorzystano metody matematyczne, procedury o charakterze indukcyjnym i

dedukcyjnym, przytaczane zas dane zaprezentowano w postaci tabel i rysunkow.



2. Proces modelowania prognozy produkcji a efektywnosé systemow logistycznych

Punktem wyjscia w ksztattowaniu efektywnosci zasilania materiatem hodowlanym -
np. w produkcji brojlerow - jest uwzglednienie cyklu zycia stada w celu maksymalizacji
sprzedazy produkcji. Optymalizacja cyklu produkcyjnego brojlerow moze sprowadza¢ sie do
minimalizacji nakladéw i stanowi¢ podstawe oplacalnosci produkcji. Jest to jeden z
wymiarow efektywnosci logistycznych systemow produkcji. Drugim jego wymiarem jest
rynkowa uzyteczno$¢ rozumiana jako zgodnos¢ funkcji  systemu logistycznego
przedsichiorstwa w kontekscie oczekiwan klientow. Istotnego znaczenia nabieraja tu procesy
planowania i sterowania® w obszarze zasilania surowcowo-materialowego. Praktycznym
przyktadem metodologicznym moze by¢ modelowanie zasilania systemu, na przykladzie
produkcji i zbytu brojlerow?.

Przedsiebiorca - producent miesa drobiowego — brojlerow, realizujac strategic
umocnienia pozycji na rynku musi okresli¢ cykl ,zasilania produkcji” materiatem
hodowlanym poprzez ustalenie optymalnego terminu wprowadzenia nowego stada do
hodowli. Przestanki ekonomiczne, ktorymi powinien sie tu kierowaé, sprowadzaja sie do
cyklicznego wdrazania nowych stad hodowlanych. Utrzymanie wzglednej stabilnosci w
mozliwie najwyzszym poziomie sprzedazy wymaga okreslenia w cyklu zycia stada brojlerow
dwoch ,krytycznych” punktow: momentu, w ktérym stado osigga dojrzato$¢ do sprzedazy
oraz graniczny punkt nasycenia sprzedazy. W tym celu mozna zastosowac procedure
marketingowa, w ktorej analiza przebiegu faz rozwojowych produktu prowadzona jest przy
wykorzystaniu funkcji logistycznej. Jako kryterium oceny przyjmuje si¢ najwyzszy poziom
sprzedazy w wybranym horyzoncie prognozy. Funkcja logistyczna postaci®:

k

y= 1+be™

gdzie:
y — wielkos¢ sprzedazy (kg)

! M. Nowicka-Skowron; Efektywnos¢ systeméw logistycznych. PWE, Warszawa 2000, s. 67-79
2 S.Mynarski; Badania rynkowe w warunkach konkurencji. Wyd. FOGRA, Krakéw 1995, s. 96



k — poziom nasycenia

%k - punkt przegigcia

a, b — parametry funkcji

e — parametr staty

t — czas (tydzien)

pozwala ustali¢ nie tylko punkt nasycenia, ale tez punkt przegiccia. Zaréwno jeden, jak i drugi

punkt odwzorowuje zachowanie si¢ produktu na rynku z punktu widzenia intensywnosci

sprzedazy. W tabeli 1 zawarte sg dane wyjsciowe do analizy przebiegu faz stada brojleréw —

oraz wyjsciowe wielkosci analityczne.

Tabela 1. Tygodniowa wielkos¢ sprzedazy, ujecie analityczne

Okres Sprzedaz jednostkowa 1 Czastkowe sumy
(tygotdnle) (1000kg) (t))//godnlowa) ; wartosci 1
y
1 8 0,125000
2 12 0,083333
3 23 0,043478
4 47 0,021277
5 85 0,011765 0,284853
6 114 0,008772
7 132 0,007576
8 166 0,006024
9 201 0,004975
10 248 0,004832 0,031379
11 299 0,003344
12 309 0,003236
13 366 0,002732
14 428 0,002336
15 500 0,002000 0,013648

Zrbdto: opracowanie wiasne, dane umowne.

Stosujac odpowiednia procedure rozwiazania modelu logistycznego® wyznaczone zostaja

parametry funkcji:

k =406, 7288

% tamze, s. 96
* tamze, s. 97




a=0,531989
b =83,5528

Z obliczen wynika, ze poziom nasycenia sprzedazy wynosi 406 jednostek, punkt przegiccia
zas wynosi %k =203,3644 jednostek, a okres t = i Inb =8,3188.

Oznacza to, ze punkt przegigcia nastepuje w 8 tygodniu sprzedazy. Na rys. 1 przedstawiono
przebieg ksztattowania si¢ sprzedazy produktu. Z obliczen i analizy przebiegu sprzedazy
wynika, ze przedsi¢biorca powinien wprowadza¢ nowy materiat hodowlany co 8 tygodni.
Pozwoli to na utrzymanie wzglednie stalej pozycji rynkowej firmy i zagwarantuje
producentowi osiagniecie mozliwie najwyzszych efektow z punktu widzenia przyjetego
kryterium, tj. najwyzszej sprzedazy i tym samym — dochodu. Przyjeto zalozenie,
0 statosci cen sprzedazy (lub — matej ich zmiennosci). Specyfika technologii produkcji miesa
drobiowego powoduje okresowo zwickszenie poziomu kosztdéw jednostkowych. Wystepuje to
w okresach naktadania si¢ produkcji stad hodowlanych i zazwyczaj jest wynikiem procesu
likwidacji ,,starego” stada (koszty likwidacji), czy tez ,starych” jednostek brojlerow po
obnizonej cenie, a wiec ze stratg, ze wzglgdu na mniejsze walory jakosciowe produktu.

W literaturze przedmiotu® dla oceny efektywnosci proceséw logistycznych sprzedazy,
przyjmuje sie, ze oczekiwane zyski i straty zrbwnowaza si¢ w punkcie, dla ktérego zachodzi
rownosc:

Ch = zysljiltsslf[rata - (c f k)k+ K C c ‘

gdzie:

CP, —skumulowana czgstotliwosé¢ sprzedazy n jednostek produktu,

c — cena jednostkowa (okreslona gtéwnie poziomem jakosci),

k — koszt jednostkowy.

Zakladajac, ze popyt bedzie si¢ ksztaltowat wedtug rozkladu normalnego, zaleznosé

wynikajaca z dystrybuanty tego rozkiadu jest nastgpujaca:

® M. Nowicka-Skowron; Efektywnos¢ systeméw ... op.cit. s. 170
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——|e?2dv=CP, -05
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gdzie:
- miara liczbowa popytu odczytywana z tablic rozktadu normalnego

_u-m
(o}

\"

— zmienna ciagla catkowania

m — wartos$¢ oczekiwana zmiennej losowej (popytu)
o — odchylenie standardowe (zmiennej losowej)

Ocene efektywnosci cyklu produkcji drobiarskiej (brojlerow) przeprowadzono
poprzez maksymalizacje zysku dla punktu nasycenia sprzedazy. W analizowanym przypadku
punkt nasycenia wyznacza maksymalng sprzedaz tygodniowa y=406 jednostek (por. rys. 1).
Znajac odchylenie standardowe®, ktére wynosi o =115 i przyjmujac cene sprzedazy kurczaka
c=4 zi/kg brojlera po uboju, wyznaczono prognozowanag optymalng wielkos¢ sprzedazy.
Zaktadajac, ze koszt jednostkowy przy najwyzszym poziomie sprzedazy wynosi k=1,8 zt/kg
migsa drobiowego po ubiciu, okreslono prognoze popytu (plan sprzedazy). Przyjmujac
jednoczesnie, ze kazda niesprzedana jednostka oznacza strate (na skutek podwyzszenia
kosztow oraz obnizenia ceny) postawi¢ nalezy pytanie: jaka powinna by¢ najwyzsza sprzedaz,
by osiagna¢ zysk planowany dla sprzedazy prognozowanych 406 jednostek? Zgodnie z

podanymi wczesniej zaleznosciami procedura obliczen jest nastgpujaca:

cp-40-18 55
4.0
Jezeli wigc:
1 4
E:le2dv=CF>n=:0,55—0,50=o,05

Odczytujac miarg liczbowa popytu z tablic dystrybuanty rozktadu normalnego (u), u=0,13,
nalezy zaplanowac¢ sprzedaz brojleréw na poziomie:

y*=m+ u-o =406+0,13-115= 421 jednostek
(u-o) wyraza poziom strat mozliwy do wystapienia przy oczekiwanej wartosci sprzedazy m;

straty powstaja w wyniku obnizonej jakosci i w produkcji miesa wynikaja z obnizenia



sredniej ceny sprzedazy produktu. Poziom ceny mozna okresli¢, jako funkcje strat
z tytutu nieodpowiedniej jakosci.
Na rysunku 1 przedstawiono przebieg cyklu zycia produktu, punkt przegiecia i punkt

nasycenia sprzedazy.
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Rys. 1. Krzywa logistyczna, punkt przegigcia, poziom nasycenia sprzedazy

Zrédto: opracowanie whasne.

Wielkos¢ y=406 jednostek oznacza poziom nasycenia rynku. W realiach rynkowych wartos¢ y
podlega zweryfikowaniu. Nalezy bowiem uwzgledni¢ ryzyko sprzedazy wyrazone
odchyleniem standardowym. Ostatecznie wielkos¢ popytu, maksymalizujacego zysk w danym

okresie wynosi vy, = 421 jednostek (406+0,13 x 115). Maksymalny poziom oczekiwanego
zysku w punkcie vy wyniesie zatem: 421x1000kgx2,2(zf) = 926,2 (tys.zt). Natomiast

minimalny poziom oczekiwanego zysku znajduje si¢ w punkcie vy, .. = 391 jednostek (406-
0,13x115) i wynosi 860,2 (tys.zl), gdyz: 391x1000kgx2,2(z1) = 860,2 (tys.zt)
(gdzie: 2,2(zt) = (c-k) jest to zysk 1 kg [4,0(zf) -1,8(z/)]).

¢J.J. Coyle, E.J. Bardi, C.J. Langley; Zarzgdzanie logistyczne. PWE, Warszawa 2002



3. Aspekty jakosci w logistycznym lancuchu dostaw

Wyscig w uzyskaniu przewagi konkurencyjnej i dazenie do wzrostu efektywnosci
dziatalnosci gospodarczej przedsigbiorstw sprawiaja, ze za znak czaséw mozna uznaé
innowacyjnos¢, a w raz z nig poprawe poziomu obstugi i satysfakcji klientow. Nastepuje
przesuniccie punktu ciezkosci zarzadzania w kierunku zagadnien jakosci’. W literaturze
przedmiotu ,,jakos¢” w logistyce definiuje si¢ jako spetnienie przez firme¢ uzgodnionych z
klientem jego wymagan i oczekiwan w odniesieniu m.in. do takich cech obstugi jak®:

- fatwos¢ pozyskiwania niezbednych informacji w zakresie skladania i
przekazywania zamowien,

- terminowos¢, niezawodnos¢ realizacji dostaw zamawianych towaréw w sposob
dokladny, petny bez uszkodzen i usterek oraz bezbtednej dokumentacji.

Firmy, ktore osiggnety znaczace sukcesy w obszarze jakosci produkcji, jak i obstugi
charakteryzuja si¢ takimi cechami jak:

o kompleksowe zaangazowanie w problematyke jakosci wszystkich ogniw
gospodarczych w firmie (fgcznie z kadra wszystkich szczebli zarzadzania),

o zmiana kultury organizacji i zarzadzania firma przejawiajaca si¢ w skierowaniu
zainteresowania na zewnatrz, ku klientowi i zaciesnianiu wspotpracy z dostawcami,

o realizacja procesow gospodarczych ponad podziatami funkcjonalnymi.
Nalezy tez pamigtac o istotnym wptywie jakosci na rentownosc firmy. Badania prowadzone
pod tytulem PIMS (Profit Impact of Marketing Strategy) pokazaty iz ,firmy zapewniajace
wysoka jakos¢ i cechujace si¢ wysokim udziatem w rynku na ogét osiagaja pigciokrotnie
wyzsza marze zysku niz firmy znajdujace si¢ na przeciwnym biegunie™®.

Wyzsza jakosé jest zrodiem korzysci dla firmy. Wyrdzni¢ tu nalezy dwie sciezki:

1) nizsze koszty jakosci (mniej brakow, zwrotow, reklamacji, usterek
podlegajacych naprawie badz wymianie itp.)

(2)  wyzszy popyt na produkty (wyzsza sprzedaz, wyzsza cena).

" D. Lock; Podrecznik zarzgdzania jakoscig. PWN, Warszawa 2002

8 D. Kisperska-Moron; Wp#yw tendencji integracyjnych na rozwéj zarzgdzania logistycznego. Akademia
Ekonomiczna im. K. Adamieckiego, Katowice 2000

° J.J. Coyle, E.J. Bardi, C.J. Langley, Zarzgdzanie logistyczne, PWE, Warszawa 2002



Dziatania firmy ukierunkowane na podwyzszanie jakosci w procesach logistycznych
w dilugim horyzoncie czasowym, a wiec wkomponowanie w 0g0lng strategie firmy, moga
przyczynié sie do powodzenia finansowego firmy poprzez'°.

o korzysci z jakosci stanowiacej funkcje poziomu jakosci, wyrazong wartoscia
sprzedazy (z wyzsza ceng jako skutkiem wyzszej jakosci),

o oddziatywanie na poziom kosztow przez pryzmat m.in. mniejszej
usterkowosci, zmniejszenia ilosci reklamacji, zmniejszenia opdznien w dostawach itp.,

o ksztattowanie kosztéw bedacych funkcja jakosci, tj. kosztow wspomagania
jakosci (wprowadzenia nowoczesnej technologii, procesow niezawodnosciowych, precyzyjnej
aparatury kontrolno-pomiarowej, jak réwniez — nowoczesnych systemdw zarzadzania
jakoscia, TQM i inne usprawnienia, np. w procesie obstugi klienta).

Graficzng interpretacje relacji korzysci (efektow) i kosztow przy r6znym poziomie

jakosci przedstawiono na rysunku 2.
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Rys. 2. Relacje korzysci i kosztow jakosci
Zrédto: opracowanie whasne na podstawie D. Lock; Podrecznik zarzgdzania jakoscig. PWN, Warszawa 2002

19D, Kisperska-Moron; Wplyw tendencji integracyjnych... op.cit.



Z rys. 2 wynika, ze w pierwszej fazie wystepuje wieksza dbatos¢ o jakos¢ na etapie

projektowania produktu i podsystemu logistycznego zaopatrzenia i produkcji (optymalna
wielko$¢ dostaw, skrocony cykl dostaw takze wprowadzenie nowoczesnej technologii i
organizacji produkcji i inne usprawnienia). W tej fazie korzysci zwigkszaja si¢ szybciej
anizeli koszty ponoszone oraz poziom jakosci projektowanej. Przy zerowym poziomie jakosci
koszty zazwyczaj przyjmuja wartos¢ dodatnia, a korzysci sa rownie zeru.
W drugiej fazie nastepuje szybszy wzrost kosztow, zas coraz wolniejszy wzrost korzysci,
przyjmujac poziom constans w koncowej fazie wartosci najwyzszej — idealnej. Wynika to z
nasilenia si¢ kosztow wspomagania jakosci w logistycznym podsystemie i dystrybucji, w
obstudze klienta. Jest to faza optymalizacji efektéw jakosci w firmie. Proces optymalizacji
prowadzony jest poprzez modelowanie korzysci generowanych przez wyzsza jakosc.

W praktyce odrgbnym zagadnieniem moze by¢ badanie efektywnosci zarzadzania
jakoscia systemu logistycznego przy wykorzystaniu dwukierunkowych koncepcji
badawczych. W pierwszej koncepcji maja zastosowanie modele maksymalizacji zysku,
postaci:

Max [Eb — N]
gdzie:

Eb — wielkos¢ efektédw brutto (np. wartos¢ sprzedazy okreslona wyzsza ceng wynikajaca

Z pozytywnego wzrostu jakosci);

N — naklady ogotem (tacznie z kosztami jakosci)
Badz tez:

Max [E - K]
gdzie:

E — korzysci wyrazone ceng i iloscia (okreslona wzrostem jakosci)

K — koszty jakosci (wspomagania oraz zapobiegania)

Propozycje modelowania zysku przedstawiono na przykiadzie firmy produkcyjnej MAX.
W celu ustalenia optymalnej wielkosci tygodniowej produkcji brojlerow z uwzglednieniem
zaprojektowanej jakosci skonstruowano model optymalizacyjny, w ktérym wartosci E oraz K

sag  okreslone  funkcjami  regresji, poprzez zmiany ilosci  produkcji  (P).



Mozna przyja¢ nastepujace funkcje (dane umowne):

E = 0,02 + 4P — 0,002 P?

K =0,01 + P + 0,001 P
gdzie:

P — wielkos¢ miesigcznej produkcji (uwzgledniajacej zaktadany poziom jakosci)
Stad:
max Z = [(0,02 + 4P — 0,002 P?) — (0,01 + P — 0,001 P%)]
- dalej: max Z = max [0,01 + 3 P — 0,001 P?]
W procedurze rozwiazania modelu ma zastosowanie rachunek rézniczkowy, bedzie wigc:

Z’=3-0,002P Z” =-0,002
Ostatecznie optymalna wielkos$¢ produkcji wynosi P* = 1500 jedn. brojleréw; tej wielkosci
produkcji uwzgledniajacej zaprogramowang jakos¢ odpowiada maksymalny poziom zysku
(por. rys. 2 pkt. E opt.)

W drugiej koncepcji moze wystapi¢ wariant modelu kosztéw jakosci uwzgledniajacy
strukture asortymentowa produkcji. Zasadnos¢ tej koncepcji wynika m.in. z faktu, iz niekt6re
asortymenty produkcji ,,stwarzaja” wigksze trudnosci ksztalttowania jakosci. Stad tez modele
kosztow jakosci powinny uwzglednia¢ specyfike jakosci w poszczegdlnych asortymentach.
RoOwnoczesnie nalezy zapewni¢ asortymentowo-jakosciowe oczekiwania klientdw. Dlatego
wydaje si¢ stuszne oszacowanie odrgbnych funkcji dla kosztow i strat spowodowanych
,wadliwg” jakosciag oraz dla kosztdbw wspomagania jakosci. W tym ujeciu konstrukcja
modelowa bgdzie mie¢ postac:

— koszty i straty spowodowane wadliwg jakosciag f,(x,) =1,24 + 6,65x, —0,028x7,

— koszty wspomagania jakosci f,(x,) =132,73+4,86x, .
gdzie: x oznacza ilos¢ jednostek miesiecznej produkcji (jednostka = 1000kg odpowiedniego
asortymentu brojleréw).

Uwzgledni¢ nalezy mozliwosci zbytu (zamowienia klientow) w proporcji:

art. A(x1) 2(jedn.), za$ art. B(x2) 8(jedn.) oraz posiadang zdolnos¢ produkcyjna
np. zd = 480(jedn.). A zatem powinien by¢ spetniony warunek: 2x, +8x, =480,

gdzie: x; — ilos¢ jednostek wyrobu A

X2 — ilos¢ jednostek wyrobu B

10



Model optymalizacyjny zatem bedzie miat postacé:
Fk = f,(x,)+ f,(x,) =133,97 +6,65x, + 4,86X, —0,028x’
przy warunku (po przeksztatceniach):
h, (X, X,) = X, +4x, =240
X, X, =0
Kryterium optymalizacyjnym jest minimum funkcji Fk . Wprowadzenie do modelu warunku

h; prowadzi do przeksztatcenia modelu (przez wprowadzenie funkcji Lagrange'a) do postaci:

L(x,i):Fk+Zu:ii h(X).

Podstawiajac 0szacowang funkcje kosztdéw mamy

L(X,, Xy, A) =—0,028%} + 4,86x, + 6,65x, +133,97 + A(x, + 4X, — 240)

a_ —0,056x, +6,65+ 1 =0
X,

a_ 486+ 1 =0

OX,

oL

— =X +4X,-240=0

Y X 2

Rozwigzanie daje wyniki:

X, =32 X, =52

Fk(min) = —0,028-32% + 4,86-52+6,65-32+133:97 570,82 (tys. zP).

Z przeprowadzonych obliczen wynika, ze minimalny poziom kosztéw jakosci uzyskano przy
planowanym asortymencie x,=32 (jedn.) oraz X, =52 (jedn.)

Jedna z przyczyn wzrostu wyniku finansowego jest racjonalne narastanie kosztow
jakosci w poszczeg6lnych fazach systemu zarzadzania jakoscig w logistycznym tancuchu
dostaw (por. rys. 2). Wiaze sie takze ze strukturg kosztow jakosci w kosztach catkowitych
firmy. Wieksza bowiem dbatos¢ o jakos¢ juz na etapie projektowania produktu prowadzi do
udoskonalenia posiadanych technologii i — dalej podsystemu logistycznego zaopatrzenia
surowcowego oraz dystrybucji. W efekcie prowadzi do redukcji kosztow brakdw z jednej

strony oraz — wzrostu kosztow wspomagania jakosci z drugiej strony. Racjonalnos¢
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w procesach zarzadzania jakoscig przektada sie na zwigkszenie udziatu kosztow
wspomagania jakosci przy rownoczesnej redukcji kosztow brakow, usterek i reklamacji.

Stad zagadnienie odpowiedniej struktury produkcji ma duze znaczenie w racjonalnym
ksztattowaniu kosztow jakosci w systemach logistycznego zarzadzania przedsigbiorstwem
I jego efektywnosci.

4. Wnioski

1. W logistycznych  systemach zastosowanie narzedzi matematyczno-
ekonometrycznych, pozwala na precyzyjne planowanie i prognozowanie strumieni
wyjsciowych (wielkos¢ produkcji) z rownoczesng oceng ich efektywnosci. Do wazniejszych
narzedzi majacych tu zastosowanie naleza m.in.: funkcja logistyczna, programowanie
matematyczne (optymalizacyjne) z uwzglednieniem sytuacji stochastycznych. Daje to
mozliwos¢ podejmowania efektywnych decyzji logistycznych w procesach gospodarczych
przedsigbiorstwa rolniczego.

2. W intensywnej produkcji zwierzgcej wystepuje czesto (w dluzszych
horyzontach prognozy) znaczace ryzyko epidemiologiczne, technologiczne i rynkowe. Stad
konieczne jest, by ocenia¢ je przy zastosowaniu narzedzi z zakresu probabilistyki (rachunku
prawdopodobienstwa). Zwieksza to precyzje wnioskowania i decydowania w obszarze
logistycznych systemdw zarzadzania.

3. Efektywnos¢ systeméw logistycznych w  przedsigbiorstwie produkcji

drobiarskiej wymaga zintegrowania ich z systemem zarzadzania jakoscia.
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BENEFITS AND COSTS OF LOGISTIC COMPONENTS ON THE
EXAMPLE OF POULTRY PRODUCTION

Summary

Avrticle deals with the issues shaping the economic efficiency of logistics systems, using the
optimal forecasting production volume. On the example of poultry production the authors used
methods and tools connected with logistic modeling in stochastic situations. It was taking into
account factors influencing the degree of profitability of production such as quality, time (point) of
breeding stock exchange, the saturation level of sales.

Additionally the authors considered price-setting factors in the sales process. Efforts have also
tried to assess the importance of quality in shaping the economic efficiency of the logistics system by
maintaining a sufficiently high quality products.
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