Adam Wojciechowski
Instytut Logistyki i Magazynowania

Il Nowa forma prowadzenia kompletacii

Na calym $wiecie producenci urza-
dzen wspomagajacych prace cztowieka
poszukujg nowych rozwiazan, ktére
pozwolilyby usprawnic¢ procesy realizo-
wane w réznych ogniwach logistycz-
nych fancuchéw przemieszczania towa-
réow. Wsrod tych procesow znajdujg sie
prace kompletacyjne, ktore scharakte-

Fot. 1. Osprzet do wézka jezdniowego pod-
nosnikowego kompletacyjnego typu EK 10.
Zrédto: Prezentacja firmy STILL

ryzowa¢ mozna jako ucigzliwe
i czasochtonne, szczegolnie
wowczas, gdy do czynienia mamy
z duzg r6znorodnoscia asortymentow
sztukowych.

Podczas Swiatowych Tar-
gow Techniki Przeptywu Ma-
teriatow i Logistyki — CeMAT,
imprezy branzowej w ra-
mach HANNOVER MESSE
2002, firma STILL zapre-
zentowala nowe
narzedzie us-
prawniajace pro-
ces kompletagji.
Narzedziem tym jest specjalne urzadze-
nie — osprzet przedstawiony na fot. 1,
do wozka jezdniowego podnosnikowe-
go kompletacyjnego typu EK 10 widocz-
nego na fot. 2.
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Prezentowany osprzet ma budo-
we zwarta, o wspornikowej kon-
strukcji ramowej, przystosowana
do podejmowania na widtach na-
pedzanego wozka jezdniowego
kompletacyjnego typu EK 10. Po-
siada ono 3 poziomy skiadowania,
na ktérych moze by¢ utworzonych 6
+ 9 pol odktadczych (gniazd) - fot. 3.
Kazde z pol odktadczych wyposazone
jest w beznapedowy segment przeno-
$nika watkowego, potaczony z wagag
wspolpracujacg ze zintegrowanym sys-
temem obstugi informatycznej STILL
MMS. Segmenty te posiadajg oddziel-
ne blokady, uniemozliwiajace zjecha-
nie opakowan zbiorczych podczas jaz-
dy i prac kompletacyjnych. Wszystkie
gniazda posiadajg wilasne oznaczenie
kodem kreskowym oraz lampki sygna-
lizacji Swietlnej systemu obstugi, ktore
utatwiaja kontrole prowadzonych prac
kompletacyjnych. Ponad poziomami
sktadowania umiejscowiony jest cie-
kiokrystaliczny monitor ekranowy oraz
pulpit i uktad umozliwiajacy komunika-
cje radiowa z systemem
obstugi MMS - fot. 4.
Konstrukcja urzadzenia
pozwala na prowadzenie
kompletacji do opakowan
zbiorczych, ustawionych
w kazdym gniezdzie, kto-
rymi mogg by¢, np. pudia
kartonowe. Kazde z opa-

kowan zbiorczych ozna-
kowane jest nieza-
lezng etykietg z ko-
dem kreskowym,
majacg na celu
prawidiowa iden-

tyfikacje wkia-
danych asorty-
mentow. W za-
leznos$ci od za-
stosowanej konfiguracji, na
polach odkladczych mogg by¢ ustawia-
ne opakowa-nia zbiorcze o maksymal-
nych wymiarach podstawy 600 mm
x 400 mm, do ktérych wktada sie kom-
pletowane asortymenty. Masa tych
asortymentow powinna zawiera sie

Fot. 2. Wézek jezdniowy podno$nikowy
kompletacyjny typu EK 10.
Zrédto: Prezentacja firmy STILL

w przedziale od 50 g do 30 kg. Rowno-
cze$nie moze byc¢ realizowana komple-
tacja obejmujgca maksymalnie 16 za-
moéwionych asortymentéw. Oznacza
to, ze na jednym polu odktadczym mo-
ze znajdowac sie wiecej niz jedno opa-
kowanie zbiorcze o wymiarach podsta-
wy odpowiednio mniejszych, co poka-
zano fot. 5.

Rozpoczynajgc proces kompletacji
pracownik ustawia opakowania zbior-
cze na polach odkfadczych urzadzenia
i poprzez skanowanie identyfikuje za-
rowno opakowanie, jak i pole z syste-

Fot. 3. Pudta karfonowe na polach odktad-
czych urzqdzenia.
Zrédto: Prezentacja firmy STILL



mem obstugi MMS — fot. 6. Zlecenia do
realizacji przekazywane sg pracowniko-
wi drogg radiowag i wyswietlane na
ekranie monitora. Réwnoczesnie sys-
tem ustala optymalng droge przepro-
wadzania prac kompletacyjnych. Reali-
zujac poszczegolne pozycje zlecenia
pobiera wskazane na ekranie iloSci
asortymentéw, a nastepnie skanujac
etykiete z kodem kreskowym, wktada
je do opakowania zbiorczego, potwier-
dzajac realizacje czynno$ci. W momen-
cie, gdy asortyment znajdzie sie w opa-
kowaniu zbiorczym, zadziala waga
sprzezona z danym polem odkfadczym.
Zainstalowane wagi wazg towar z do-
ktadnoscig wynoszaca 5 g. Jezeli czyn-
no$¢ kompletacji zostala przeprowa-
dzona prawidtowo, powinna zaswiecic¢
sie lampka kontrolna przy danym opa-
kowaniu zbiorczym — fot. 7. Brak sygna-
tu $wietlnego informuje pracownika, ze
popetniono bifad, ekran wskazuje nie-
prawidiowos¢ masy asortymentu.

Przed rozpoczeciem kolejnych czynno-

$ci nalezy ten bfad skorygowac.

Po zakonczeniu kazdego cyklu kom-
pletagji, pracownik podjezdza wozkiem
do stanowiska odbiorczego i po odblo-
kowaniu zsuwa z kolejnych poziomoéw
sktadowania poszczegélne opakowania
zbiorcze. Kolejny cykl procesu przebie-
ga podobnie, jak to opisano.

Zastosowanie w praktyce przedsta-
wionego urzadzenia moze przynie$c¢
uzytkownikowi okre$lone, mniej lub
bardziej wymierne korzysci:

e stale zintegrowanie systemowe po-
zwala na ptynne prowadzenie proce-
sow kompletacyjnych, zar6wno w za-
kresie informacji przekazywanych
w obu kierunkach, jak rowniez auto-
matycznie prowadzonej optymaliza-

Fot. 4. Uktad komunikacyjny zintegrowanego systemu obstugi z ciekfokrystalicznym monitorem

ekranowym. Zrédfo: Prezentacja firmy STILL

¢ji drog realizagji kolejnych czynnosci
rozwigzanie zapewnia duzg elastycz-
nos¢ funkcjonalng i jak nalezy przy-
puszczac rowniez sprawnos$¢ dziafania
* wykorzystane rozwiazania wplywajg
na redukcje popelnianych btedéw,
a zwielokrotniona systemowo kon-
trola pozwala na ograniczenie ko-
niecznosci sprawdzania koncowego
konstrukcja wskazuje ergonomicz-
nos¢ przyjetych rozwiazan, a pracow-
nik realizujacy czynnos$ci kompleta-
cyjne posiada pelng dostepnos¢ do
zgromadzonych asortymentow
urzadzenie zwieksza funkcjonalnos¢
napedzanego wdézka kompletacyjne-
go typu EK 10.

Nie mozna jednak nie wspomniec¢
o nasuwajacych sie watpliwosciach,
a mianowicie:

1) Czy urzadzenie moze wspoétpraco-
wac z wozkami tego rodzaju oferowa-
nymi przez innych producentow?

2) Czy mozliwa jest wspolpraca z in-
nymi systemami obstugi informatycznej
realizowanych procesow kompletacji?

Niestety, aby w petni wykorzystac za-
lety przedstawionego osprzetu, poten-
cjalny jego uzytkownik musi posiadac
lub kupi¢ i zainstalowac¢ system obstu-
gi informatycznej STILL MMS. Zakup
tego systemu obstugi to dla uzytkowni-
ka dodatkowe koszty, a takze czas nie-
zbedny na jego instalacje, ktory row-
niez kosztuje.

Pomimo tych watpliwosci i niedogod-
nosci nalezy domniemywac, ze uzyt-
kownicy tych urzadzen beda usatysfak-
cjonowani z ich zastosowania.

Fot. 5. Wieksza liczba opakowar zbiorczych
na polu odktadczym urzqdzenia.
Zrédto: Prezentacja firmy STILL

Fot. 6. Identyfikacja opakowania zbiorcze-
go i pola odktadczego z systemem MMS.
Zrédto: Prezentacja firmy STILL

Fot. 7. Sygnat $wietlny informujqcy o prawi-
dtowym zrealizowaniu czynnosci kompletacii.

Zrédfo: Prezentacja firmy STILL
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