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W bardzo wielu magazynach, centrach logistycznych czy tez
duzych obiektach handlowych, eksploatowane sa wozki jez-
dniowe podnoszace, tak unoszgce jak i podnosnikowe nape-
dzane silnikiem elektrycznym, zasilanym z baterii akumulato-
row. Baterie akumulatoréw stosowane w tych wézkach posia-
dajg zr6znicowang pojemnos¢, ktéra posiada istotny wplyw na
rzeczywisty czas eksploatagji ciagtej. Nie da sie ukry¢, ze pod-
czas eksploatagji ich sprawnosc¢ spada, az w koncu wozek sta-
je unieruchomiony. Jest to oczywiscie skrajnosc, ktorej w prak-
tyce nie mozna wykluczy¢, ale nie powinna mie¢ miejsca.
W celu unikniecia takiej sytuacji kazda bateria musi w odpo-
wiednim momencie zosta¢ poddana tadowaniu. W zaleznosci
od intensywnosci eksploatacji wozka bateria moze byc¢:

1. poddana tadowaniu wraz z wozkiem podczas jego posto-
ju na stanowisku do tego wydzielonym
2. wymieniona na baterie natadowana.

Pierwsza z sytuacji jest jedna z najczesciej spotykanych
w praktyce. Wystepuje wszedzie tam, gdzie mamy do czynie-
nia z niska intensywnoscia eksploatacji wozkow. Jest to moz-
liwe w magazynach, w ktérych wytaczenie wozka z uzytkowa-
nia na czas tadowania nie powoduje zaktécen w jego funkcjo-
nowaniu. Sytuacja ta, oprocz wydzielenia stanowiska postojo-
wego, wyposazonego w odpowiednie urzadzenie (prostow-
nik) do fadowania, nie wymaga specjalnego wyposazenia.

Z inna sytuagjg mamy do czynienia, gdy intensywnos¢ eksplo-
atacji wozkow wzrasta i nie ma mozliwosci wylaczenia ich z uzyt-
ku. Woéwczas dla zapewnienia cigglosci pracy niezbedne jest po-
siadanie wymiennych baterii akumulatoréw. Wymiana w wézku
baterii wazgcej nawet kilkaset kilograméw i umieszczeniu jej na
stanowisku do fadowania nie jest mozliwa bez urzadzen wspo-
magajacych osobe wykonujacg te czynnos¢. W celu zapewnienia
bezpiecznej realizacji tych czynnos$ci niezbedne sg pomieszcze-
nia do tego przystosowane oraz rézne urzadzenia umozliwiajgce
wymiane oraz obstuge baterii akumulatorow.

Rys. 1. Stanowisko tadowania baterii akumulatoréw. Zrédfo: Materiaty
informacyjne producenta
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Rys. 2. Wézek do recznej wymiany baterii akumulatoréw. Zrédfo:
Materiaty informacyjne producenta

Rys. 3. Wozek jezdniowy reczny typu Tugger do wymiany baterii aku-
mulatoréw. Zrédfo: Materialy informacyjne producenta

Z cala pewnoscig w kazdym przypadku niezbedne s3 stanowi-
ska do fadowania baterii akumulatoréw, umozliwiajace ich przy-
stosowane do ilosci oraz zr6znicowanych wymiaréw —rys. 1, na
ktérych instalowane sg prostowniki. Stanowiska te stuzg row-
niez do przechowywania naladowanych baterii do czasu ich
podjecia do wymiany. Tam, gdzie wystepuje duza liczba baterii
wymiennych, stanowiska moga posiada¢ uktad o dwu, a nawet
trzech poziomach gniazd, w ktorych sa one umieszczane —rys. 6.

Nim jednak baterie trafig na stanowiska fadowania, muszg
zosta¢ wymontowane z wozkow i tam umieszczone, a pozniej
stamtad pobrane jako naladowane, ktére nastepnie nalezy za-
instalowac na wézkach. W takich sytuacjach mogg by¢ przydat-
ne spegjalnie do tego celu przystosowane wozki. Tam, gdzie
do wymiany jest mala ilo$ci baterii, wystarczajace sa wozki
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Rys. 4. Wozek typu Tugger BTS na wézku jezdniowym napedzanym pro-
wadzonym. Zrédfo: Materiaty informacyjne producenta

przystosowane do recznej wymiany baterii akumulatoréw, kto-
rych przykiad przedstawiono na rys. 2.

Znacznie nowoczesniejszym urzadzeniem réwniez przezna-
czonym do wymiany matej iloéci baterii jest wozek typu Tugger
—rys. 3. Budowe tego wézka oparto na bazie wozka jezdniowe-
g0 unoszacego recznego. Wyposazony w elektromagnetyczny
uktad wyciggania i wpychania baterii skutecznie eliminuje recz-
na jej wymiane, za$ przed niepozadanym przemieszczaniem
wozka zapobiega uktad hamulcowy. Uktad wycigga 410 kg po
tozu slizgowym, ktorego konstrukcja utwierdza baterie bez ko-
niecznosci stosowania dodatkowego zabezpieczenia.

Czesto bywa tak, ze czestotliwo$¢ wymian baterii akumula-

Rys. 6. Wozek napedzany serii BBH do wymiany baterii akumulatorow
przy tréjpoziomowym uktadzie stanowisk do ich fadowania. Zrédfo:
Materiaty informacyjne producenta
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Rys. 5. Wozek napedzany serii BBL do wymiany baterii akumulatoréw.
Zrédto: Materiaty informacyjne producenta

tor6w ma poziom S$redni osigga do 40 wymian dziennie.
W takich przypadkach bardziej efektywnym jest wozek typu
Tugger BTS o konstrukcji umozliwiajgcej czolowg lub boczng
wspotprace z wozkiem jezdniowym napedzanym prowadzo-
nym albo czolowym. Wézek ten przystosowany jest do wy-
miany wiekszos$ci rozmiaréw baterii (o wymiarach do [dl.
x szer.] 1115 mm x 1050 mm) — rys. 4. Réwniez i ten wozek po-
siada elektromagnetyczny uktad przemieszczania wymienianej
baterii, ktory wyciaga 815 kg po tozu slizgowym, ktére sku-
tecznie utrzymuje stojacg na nim baterie podczas transportu.

W obiektach, w ktorych z uwagi na bardzo duza rotacje
asortymentéw eksploatowanych jest duzo r6znych wozkéw
jezdniowych z napedem elektrycznym, czestotliwo$¢ wymian
baterii jest jeszcze wyzsza niz 40. W sytuacjach, gdy poziom
ten osigga 80 wymian na dobe, przydatnym moze by¢ wozek
serii BBL —rys. 5. Elektromagnetyczny ukiad pozwala na prze-
mieszczanie 815 kg po tozu rolkowym, zapewnia odpowied-
nie bezpieczenstwo pracy. Wozek tej serii przystosowany jest
do szybkiej wymiany baterii przy jednopoziomowym ukfadzie
stanowisk ich tadowania. Jest on jednak mniej uniwersalny od
uprzednio wymienionego, gdyz porusza sie wzdtuz szyny usy-
tuowanej z przodu stanowisk fadowania baterii.

Rzadko, ale bywa jednak tak, ze poziom czestotliwosci
wymian baterii akumulatoréw na dobe jest wieksza niz 80.
Woéwczas przydatny moze by¢ wozek serii BBH — rys. 6. W6-
zek ten posiada walory podobne jak wozek serii BBL z tym,
iz oferowany jest w konfiguracjach przystosowanych do ob-
stugi jedno-, dwu- lub trzypoziomowego uktadu stanowisk
tadowania baterii. Wozek tej serii rowniez jest prowadzony
po szynie, ktéra opcjonalnie moze by¢ usytuowana z przodu
stanowisk fadowania baterii lub na podtodze.

Przedstawione urzadzenia pozwalajg na usprawnienie go-
spodarki zapasowymi bateriami akumulatorow. Wymiana ba-
terii staje si¢ prostsza, a przy okazji wzrastajg warunki bezpie-
czenstwa pracy personelu zajmujgcego sie ich obslugg. Z calg
pewnoscig w pelni natadowane baterie akumulatoréw gwaran-
tuja wysoka sprawnos¢ eksploatowanych wézkow.
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