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Instytut Logistyki i Magazynowania — GS1 Polska

Etykiety logistyczne i sposoby drukowania oznaczen kodowych — czesc |

W trzech kolejnych artykufach z cyklu
efektywnych narzedziach elektronicznej go-
spodarki, usprawniajgcych funkcjonowanie
firm, omowiona zostanie miedzy innymi ce-
lowos¢ wdrazania etykiety logistycznej
oraz znajdq sie podpowiedzi, jak takq ety-
kiete wydrukowac i z uzyciem jakich narze-
dzi jg wdrozyc.

W czesci pierwszej niniejszego cyklu
uzasadnimy, jak wazna w przemysle
i handlu jest elektroniczna gospodarka,
a konkretnie — narzedzia usprawniajace
procesy biznesowe, zwigzane z prze-
plywem produktéw w ramach logi-
stycznych fancuchéw dostaw, sterowa-
nych coraz czeSciej systemami informa-
tycznymi. Mamy tutaj na mysli szcze-
g6lnie systemy, stosowane zwlaszcza
w magazynach wyrobéw gotowych
oraz dystrybucyjnych, wykorzystujgce
takie technologie, jak: automatyczng
identyfikacje i zbieranie danych (ADC)
poprzez kody kreskowe z opakowan
jednostkowych, zbiorczych i logistycz-
nych oraz wymiane dokumentéw elek-
tronicznych (EDl/ebXML), wedtug glo-
balnego systemu GS1 (poprzednia na-
zwa: EAN.UCC).

Z usprawnien tych obecnie korzysta-
ja i coraz liczniej wkrétce bedg z nich
korzystac nie tylko producenci, ale row-
niez dystrybutorzy hurtowi i detaliczni,
krajowi i zagraniczni. Podstawowym
warunkiem stosowania tych systeméw
jest powszechne znakowanie: surow-
cow, towarow oraz kodowanie odbior-
cow i dostawcow, znakowanie opako-
wan detalicznych, zbiorczych i logi-
stycznych,  kodami  kreskowymi.
W przypadku jednostek logistycznych,
ktorymi najczesciej jest towar na pale-
cie, warunkiem stosowania systemow
ADC jest znakowanie tych jednostek
etykietami logistycznymi z kodem GS1-
-128 (poprzednia nazwa: UCC/EAN-
-128), zgodnie z wymogami ogdlno-
Swiatowego systemu GS1. W przypad-
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ku sektora artykutow spozywczych, do-
datkowym argumentem, przemawiajg-
cym za upowszechnieniem tych ozna-
czen, jest ich ogromna uzytecznos$¢ dla
realizacji proceséw Sledzenia, czyli tak
zwanego traceability, tak bardzo istot-
nego w S$wietle aktualnych wymagan
Unii Europejskiej.

Dlaczego etykieta logistyczna GS1

Cel stosowania i podstawowe cechy
etykiety logistycznej. Celem stosowa-

nia etykiety jest przekazywanie jedno-
znacznych i bezbtednych informacji na
temat jednostki, na ktoérej jest ona
umieszczona, w postaci czytelnej ma-
szynowo i wzrokowo. Etykieta logi-
styczna GS1 umozliwia identyfikacje
kazdej jednostki logistycznej/wysytko-
wej/transportowej w r6znych punktach
i w réznym czasie, w catym fancuchu
dostaw. Stosuje sie jg do wszystkich
rodzajow jednostek, w aplikacjach lo-
gistycznych i transportowych, gdzie
konieczna jest kontrola poszczegol-
nych jednostek i grup jednostek, ktore
stanowig na przyklad czes¢ jednej do-
stawy.

Standard etykiety opracowany zostal
przez GS1, przy wspoélpracy przedsta-
wicieli producentéw, detalistéw, prze-
woznikéw oraz organizacji krajowych
GS1. Opiera sie on na standardzie Iden-
tyfikatorow Zastosowania i wykorzystu-
je symbolike kodu GS1-128. Etykieta lo-
gistyczna GS1 zawiera informacje o:
jednostce, transporcie i kliencie,
a SSCC (Serial Shipping Container Co-
de) — seryjny numer jednostki wysytko-
wej w systemie GS1, umozliwia indywi-
dualng identyfikacje kazdej pojedyn-
czej jednostki wysylkowej/logistycznej
w skali swiata. O korzysciach ze stoso-
wania takich etykiet jeszcze napiszemy.
Poznajmy, jak takie oznaczenia two-
rzy¢. Prze$ledzmy najpierw mozliwe
sposoby drukowania i nanoszenia
oznaczen kodowych.
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Sposoby drukowania
i nanoszenia kodow kreskowych

W praktyce sposoby drukowania ko-
dow kreskowych i nanoszenia tych
oznaczen na obiekty zaleza od wielu
czynnikow, ktére determinuja, miedzy
innymi, kto takie oznaczenie tworzy
i na jakim sprzecie. Oznaczenia kodo-
we wykonywane sg bowiem dla ozna-
czenia towar6w w roznych formach
opakowaniowych, na fizycznych lokali-
zacjach czy na jednostkach logistycz-
nych, wedtug statych i zmiennych da-
nych, i z uwzglednieniem réznych sym-
bolik kodéw kreskowych oraz wediug
rozmaitych technik i technologii dru-
kowania oraz zabezpieczania tego
oznaczenia przed zniszczeniem. Nie
wdajac sie w dalsze szczegoly, najcze-
Sciej stosuje sie nastepujgce kody
i sposoby ich drukowania i nanoszenia:
kody na opakowaniach detalicznych —
kody EAN/UPC (EAN-13, EAN-8, UPC-A
i UPC-E) i dodatkowo: na opakowa-
niach zbiorczych — kody ITF-14 lub
GS1-128
* albo bezposrednio na opakowaniu

lub etykiecie, kiedy to kod kreskowy

zawarty jest w szacie graficznej sa-
mego opakowania i takie opakowa-
nie najczesciej jest drukowane u pro-
ducenta opakowan / w drukarni /

w zakladzie poligraficznym (przy wy-

korzystaniu na przykiad oryginatow

kodéw w postaci plikow graficznych

EPS lub za pomoca klisz filmowych

(master filméw) — wzorzec kodu wy-

konany fizycznie na kliszy (coraz rza-

dziej stosowanych); wzorce te wyko-
nujg specjalistyczne firmy

¢ albo nanoszenie kodu z uzyciem spe-
cjalizowanych drukarek (na przykiad
kody wewnetrzne, ITF-14 i GS1-128),
gdzie mozna zastosowac:

1.druk kodu bezposrednio na opako-

waniu — za pomocg przemystowych
drukarek atramentowych (druk ko-
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du odbywa sie na przykiad na linii
pakujacej, a dotyczy to najczesciej
znakowania opakowan zbiorczych
typu pudlo,
2.etykiety samoprzylepne z kodem,
drukowane na specjalizowanych
drukarkach kodu kreskowego: dru-
karki termiczne lub drukarki ter-
motransferowe, na przykiad z gto-
wicg o szeroko$ci 150 mm (etykie-
ta logistyczna o szerokosci 148
mm),
albo nanoszenie kodu z uzyciem dru-
karek biurowych, gdzie mozna zasto-
sowac: etykiety samoprzylepne z ko-
dem, drukowane z uzyciem lasero-
wych drukarek biurowych, a w przy-
padku etykiet logistycznych — z za-
stosowaniem specjalnego w tym celu
oprogramowania (etykieta logistycz-
na na kartach A4, odpowiednio za-
projektowanych i pocietych na ety-
kiety o wymiarach: A5 lub A6 — gdy
potrzebny tylko jest kod SSCC).
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Dwa ostatnie sposoby preferowane
sg do znakowania jednostek logistycz-
nych, czyli do wydruku etykiet GS1 na,
na przyklad, towar na palecie.

Sprzet do drukowania etykiet

Aktualnie najwieksze zapotrzebowa-
nie jest na dostawy oznaczane etykieta-

Rys. 1. Przyktadowe, specjalizowane drukar-
ki z gtowicq o szerokosci 6 i 4 cali.

mi logistycznymi z kodem GS1-128.
Sprzet do generowania kodu kreskowe-
go GS1-128 to najczesciej specjalizowa-

ne drukarki kodu kreskowego: drukarki
termotransferowe z glowica o szeroko-
$ci 4 lub 6 cali — kod drukowany jest
wtedy na etykietach samoprzylepnych,
z roli (rysunek 1). Rownie istotne jak
drukarki, a moze i najwazniejsze, jest
oprogramowanie pozwalajace na wy-
druk etykiet spetniajgcych wymogi me-
rytoryczno - techniczne, zgodnie z cala
listg standardéw globalnych oraz two-
rzace oznaczenia przy minimalnym
udziale czlowieka, aby zawartos¢ ety-
kiet byta tworzona bezbtednie i z jak
najmniejszym nakladem sif i srodkow.

Tyle na temat samej etykiety logi-
stycznej i sposobow tworzenia ozna-
czen kodowych. W nastepnym artykule
napiszemy, jakie sa oczekiwania firm
w zakresie wdrazania etykiet logistycz-
nych, a dokladniej — jak stworzyc
i wdrozy¢ poprawna etykiete logistycz-
ng, aby zaspokoi¢ wymagania odbior-
coOw lub samemu skorzysta¢ z tych
oznaczen.



