Magazynowanie i transport wewnetrzny

Michat Kizyn

Bezpieczenstwo przy obstudze regatow magazynowych (Cz. 2)

W pierwszej czesci artykutu opisane
zostaly zagrozenia bezpieczenstwa pra-
cy w magazynie, jakie moga by¢ powo-
dowane przez regaly magazynowe.
Wskazano na nieprawidiowosci natury
technicznej w zakresie konstrukcji i wy-
konawstwa regalow (a w szczegolnosci
braku dodatkowych elementéw i osprze-
tu bezpieczenstwa regatu), a takze nie-
prawidlowosci w zakresie montazu rega-
tow. Ze wzgledu na bardzo istotne zna-
czenie, jakie te nieprawidlowosci majg
na bezpieczng eksploatacje regalow,
w niniejszym artykule zostang one
szczegolowo opisane w odniesieniu do
wymagan okreslonych w obowigzujg-
cych przepisach prawnych i normach.

Podstawowe wymagania bezpieczen-
stwa w zakladzie w zakresie konstrukgji
i wykonawstwa dla srodkow technicz-
nego wyposazenia stanowisk pracy
(w tym regatow magazynowych) zostaly
okreslone w Art. 215 i 216 Kodeksu pra-
cy w sposob nastepujacy:

e maszyny i inne urzadzenia techniczne
powinny by¢ tak konstruowane i bu-
dowane, aby zapewnialy bezpieczne
i higieniczne warunki pracy, w szcze-
g6lnosci zabezpieczaly pracownika
przed urazami, dzialaniem niebez-
piecznych substancji chemicznych, po-
razeniem pragdem elektrycznym, nad-
miernym halasem, szkodliwymi
wstrzasami i dzialaniem wibracji i pro-
mieniowania, szkodliwym i niebez-
piecznym dzialaniem innych czynni-
kow srodowiska pracy oraz uwzgled-
nialy zasady ergonomii

konstruktor oraz producent maszyn
i urzadzen technicznych ponoszg od-
powiedzialnos¢ za niedopetlnienie
obowigzkoéw, o ktérych mowa powy-
zej oraz okreslonych w odrebnych
przepisach

maszyny i inne urzadzenia techniczne,
ktore nie spetniajg powyzszych wyma-
gan, wyposaza sie w odpowiednie za-
bezpieczenia
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o w przypadku gdy konstrukcja zabez-
pieczenia jest uzalezniona od warun-
kow lokalnych, wyposazenie maszyny
lub innego urzadzenia technicznego
w odpowiednie zabezpieczenia nale-
zy do obowigzkéw pracodawcy.

Z powyzszego wynika, ze na konstruk-
torze i producencie cigzy odpowiedzial-
nos¢ takiego zaprojektowania i wyko-
nania regatu, aby spetnial on wymagania
w zakresie bezpieczenstwa pracowni-
kow przy jego obstudze oraz aby byt on
wyposazony w odpowiednie zabezpie-
czenia, dzieki ktérym takie bezpieczen-
stwo moze by¢ zapewnione.

Konstrukcja regalu musi by¢ zaprojek-
towana zgodnie z ogélnymi zasadami
projektowania konstrukgcji stalowych
oraz z wymaganiami okreslonymi w na-
stepujgcych normach:

PN-78/M-78322 Urzadzenia magazyno-
we do skfadowania. Regaly magazyno-
we. Parametry podstawowe.

PN-88/M-78321 Regaly magazynowe wol-
no stojgce. Wymagania i badania.

PN-92/M-78326 Regaly magazynowe.
Ksztaltowniki stalowe na stupy rega-
féw. Parametry podstawowe.

PN-63/B-06201 Konstrukcje stalowe
z cienkosciennych ksztattownikow
profilowanych na zimno. Wymagania
i badania techniczne przy odbiorze.

PN-80/B-03200 Konstrukgje stalowe. Ob-
liczenia statyczne i projektowanie.

PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i za-
prawy cementowej. Wymagania i bada-
nia techniczne przy odbiorze.

PN-78/M-69011 Spawalnictwo. Zlacza
spawane w konstrukcjach stalowych.
Podzial i wymagania.

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozja.
Malowanie konstrukgji stalowych.

Zgodnie z postanowieniami normy
PN-88/M-78321 producent regatéow zo-
bowigzany jest do wykonywania badan
pelnych i niepelnych produkowanych
regalow.

Badania pelne nalezy przeprowadzac co

najmniej 1 raz w roku w celu okresowej
kontroli produkgji, a takze w przypadku
oceny nowej konstrukgji, zmian konstruk-
cyjnych, technologicznych, materialowych
lub na zgdanie zamawiajgcego podane
w zamoéwieniu. Do badan nalezy pobra¢ co
najmniej jeden regal magazynowy.
Badania niepelne nalezy przeprowa-
dza¢ na kazdym regale magazynowym
przy odbiorze. Dla kazdego regatu ma-
gazynowego wolno stojgcego, uznanego
za dobry, wytwdrca powinien wystawic
Zaswiadczenie o wynikach badan, za-
wierajace co najmniej:
e nazwe lub znak wytworcy
e nazwe i oznaczenie regatu
e numer fabryczny i rok produkgji
o zakres i wyniki przeprowadzonych badan
e stwierdzenie zgodnosci wynikéw ba-
dan z PN.
W zakresie dodatkowych elementow
i osprzetu bezpieczenstwa dla regatow
brak jest przepisow prawnych i norm
okreslajacych wymagania w tym zakre-
sie. Zaznaczy¢ nalezy, Ze nie wszyscy
producenci regatéw w swoich prospek-
tach i ofertach sprzedazy proponujg ta-
ki ich zestaw, ktory umozliwitby uzyt-
kownikowi dokona¢ wyboru najbardziej
odpowiednich elementéw w dostoso-
waniu do poziomu mechanizacji prac
magazynowych, warunkéw i parame-
tréw pomieszczenia magazynowego, ro-
dzaju i charakterystyki sktadowanych to-
waréw oraz typu wozkow widtowych
podnosnikowych stosowanych w maga-
zynie. Azeby utatwi¢ stuzbom magazy-
nowym dokonania prawidiowego dobo-
ru odpowiedniego rodzaju elementéw
i osprzetu technicznego zabezpieczenia
dla regatu, a takze w celu utatwienia
konfrontacji obecnego stanu wyposaze-
nia regaléw w takie zabezpieczenia, po-
nizej podajemy przykladowy zestaw ele-
mentéw i osprzetu, jaki powinien propo-
nowac producent regatu dla jego odpo-
wiedniego zabezpieczenia.
Wyposazenie dodatkowe dla regalow
paletowych uniwersalnych, zawierajace
zestaw elementow i osprzetu dla zwiek-
szenia bezpieczenstwa obstugi regatu,
podano na podstawie materialow prze-
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kazanych przez firme WANDALEX — FE-
RALCOj. v. Sp. z 0. o. Zaktad produkcyj-
ny w Zgierzu. Zestaw wyposazenia do-
datkowego dotyczy regatow paletowych
uniwersalnych Systemu MRK przystoso-
wanych do sktadowania tadunkéw ciez-
kich w postaci jednostek tadunkowych
oraz opakowan transportowych o du-
zych wymiarach gabarytowych. (Rys. 1).

dla unikniecia uszkodzen stupéw mon-
tazowych regafu od uderzen. Stosuje
sie je na ostatniej ramie rzedu regalowe-
go. Rowniez ten ochraniacz jest moco-
wany do podtoza za pomocg kotew roz-
porowych. Wysokos$¢ ochraniacza 300,
400 Iub 600 mm. Szeroko$¢ mierzona
od przodu 135 mm. Ochraniacz wykona-
ny jest z blachy o grubosci 5 mm.

Poz. 1. — wyposazenie w postaci ochra-
niaczy stup6éw stosowane jest w celu
unikniecia uszkodzenia stupéw no-
snych regatu w wyniku uderzen woz-
kow lub tadunkéw. Ochraniacz stupa
ma cztery otwory stuzgce do zakotwie-
nia w podiozu kotkami roz-
porowymi. Ochrania-
cze produkowane s3

w trzech wysokos$ciach
300, 400 i 600 mm.
Szerokos$¢ ochraniacza
mierzona z przodu wy-
nosi 135 mm. Ochra-
niacz jest wykonany z bla-
chy o grubosci 5 mm.

. ochraniacz stupa

. siatka ochronna czotowa
. ogranicznik palet

. ochraniacz stupa czofowy

. podstawa do kregow

. siatka ochronna boczna

. oznaczenia rzedow

. taczniki ram

9. belki poprzeczne

10. podstawy do beczek

11. siatka ochronna potki
12. belka wzmocnienia potki
13. belka po6iki z ogranicznikami
14. podtoga potki

15. oznaczenie dopuszczalnego obcig-
zenia gniazda [B|

Poz. 2. wyposazenie w postaci siatki
ochronnej czolowej, umieszczone na
koncu przesta, ochrania osoby znajdu-
jace sie w poblizu regatu przed upad-
kiem towaru z palety znajdujgcej sie na
regale. Panele siatkowe mocowane sg
na otworach bocznych stupéw za po-
mocg $rub i nakretek lub spinek.

Poz. 3. wyposazenie w postaci ogranicz-
nika palet pozwala na unikniecie zbyt
glebokiego umieszczenia palety
w gniezdzie regalu dwurzedowego.
Profil ogranicznika palet jest moco-
wany za pomocg $rub i nakretek bez-
posrednio na stupie montazowym.
Ogranicznik wykonany jest z blachy
o grubosci 4 mm.

Poz. 4. wyposazenie w postaci ochrania-
czy stupow czolowych stosowane jest
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Poz. 5. wyposazenie w postaci podstawy

do kregow stosowane jest dla bez-
piecznego skfadowania szpul do kabli,
przewodow, tasm itp. Szpule zawiesza
sie za pomoca trzpienia zamocowane-
€0 na ramie.
W systemie

Rys. 1. Zestaw wyposazenia dodatko-
wego dla regatéw systemu MRK

MRK proponowane sa rézne typy
podstaw dla szpul, ktére spelnia-
ja potrzeby magazynowania r6znych
srednic szpul do kabli.

Poz. 6. wyposazenie w postaci siatki

ochronnej bocznej stosowane jest dla
ochrony pracownikéw znajdujacych
sie w poblizu regatu przed upadkiem
towaru z palety znajdujgcej sie na re-
gale. Siatka w ramie umieszczona na
plecach przesta w postaci paneli siat-
kowych, mocowana jest na otworach
stupow za pomoca $rub, nakretek lub
spinek.

Poz. 7. wyposazenie w postaci oznacze-

nia rzedow stosowane jest dla i utatwie-
nia odszukania rzedu regatu, do ktérego
operator wozka podnosnikowego be-
dzie wktadal/iwyjmowat jednostke fadun-
kowa. Standardowo wstepuja w trzech
roznych modelach, zawsze w tych sa-
mych rozmiarach, lecz ustawione pod
ré6znymi katami. Oznaczenia sa moco-

wane za pomoca $rub i nakretek na
otworach bocznych stupa regalowego.

Poz. 8. wyposazenia w postaci fgcznika

ram umozliwia odpowiednie wzajem-
ne fgczenie ram stanowiacych kon-
strukcje nozng regatu. W systemie
MRK stosowane sg tgczniki typu: ,ra-
ma-rama”. tgcznik jest wykonany z bla-
chy o grubosci 1.75 mm.

Poz. 9. wyposazenia w postaci belek po-

przecznych stosowane sg dla pozo-
stawienia wolnego miejsca dla widet
wozkow widlowych podnosnikowych,
w przypadku sktadowania na regatach
tadunkéw w postaci opa-
kowan transportowych
bez palet. Belki po-
przeczne wykonane sg
z profilu rury prostokat-
nej z uchwytami przyspa-
wanymi na dwoch kon-
cach. Wystepuja dwa ty-
py belek poprzecznych
dla réznych tadunkéw:
profil w ksztalcie litery
C i w ksztatcie rury pro-
stokatnej. Belki po-
przeczne wykonane sg
z blachy o grubosci

3 mm.

Poz. 10. wyposazenia w postaci podstawy

do beczek stosowane sg do bezpieczne-
go sktadowania fadunkéw w ksztalcie
walca np. beczek, szpul, rol papieru ga-
zetowego, zwojow blach itp. Dlugosci
podstaw sg dostosowane do glebokosci
ram. Rozstaw profili zalezy od $rednicy
sktadowanego tadunku. Profile wyko-
nywane sg z blachy, grubosci 3 mm.

Poz. 11. wyposazenia w postaci paneli

siatkowych ochronnych pétki stosow-
ne sg dla tych gniazd regatowych,
w ktorych sktadowane beda drobne
opakowania jednostkowe lub zbiorcze
bez palet. Chronig one drobne opako-
wania przed wypadaniem z gniazd re-
gatowych. Wystepujg w réznych roz-
miarach i konstrukcjach, w zaleznosci
od ciezaru, ksztaltu oraz rodzaju skia-
dowanych wyrobow.

Poz. 12. wyposazenia w postaci belek po-

przecznych schodkowych stosowane
s3 w celu wzmocnienia potek z plyty
widrowej lub paneli siatkowych. Potki
lub panele siatkowe ukiadane sg na wy-
trzymalych belkach poprzecznych,
przenoszacych obcigzenia od opako-
wan jednostkowych lub zbiorczych
sktadowanych w tych gniazdach bez
palet. Te dodatkowe wypelnienia
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umozliwiajg wyrownanie gornej po-
wierzchni potki do poziomu belki. Bel-
ki poprzeczne wystepuja w roznej gle-
bokosci. Najczesciej sg wykonane z rur
prostokatnych spawanych z blachy
o grubosci 1,75 mm ze zlgczami na
koncach. Liczba belek poprzecznych
zalezy od obciazenia sktadowanymi
opakowaniami. Zamocowanie belek
poprzecznych nie wymaga stosowania
narzedzi.

Poz. 13. wyposazenia w postaci belek po-
przecznych plaskich stosowane sa tak-
ze w celu wzmocnienia pétek z plyty
wiérowej lub paneli siatkowych. Do-
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stosowane sg do wszystkich typow be-
lek. Belki poprzeczne produkuje sie do
ram réznej glebokosci. Liczba belek po-
przecznych zalezy od wybranego ob-
ciazenia. Wykonywane sa z rur spawa-
nych z blachy o grubosci 1,75 mm ze
zlaczami na koncach. Zamocowanie be-
lek nie wymaga stosowania narzedzi.

Poz. 14. wyposazenia w postaci paneli

drewnopochodnych stosowane jest
dla wypelnienia podtogi gniazda re-
gatu w przypadku sktadowania drob-
nych opakowan bez palet. Panele wy-
konane sg z aglomeratu o grubosci od
18 do 36 mm o odpowiednich wymia-

rach dostosowanych do wymiaru
gniazda. Kolor naturalny. Wykonywa-
ne sg wedtug potrzeb, projektéow lub
sugestii uzytkownika.

Poz. 15. wyposazenie w postaci ozna-

czenia dopuszczalnego obcigzenia
gniazda wykonywane jest w postaci
nalepek i naklejane na belkach no-
snych gniazd regatowych w miejscach
[B] lub na tablicach oznaczenia rzedu
regalu (poz. 7.), jezeli wszystkie gniaz-
da w rzedzie majg taka sama no$nosc.
Inne rodzaje wyposazenia dodatko-

wego wykonywane sg wg potrzeb, pro-
jektow lub sugestii uzytkownika.



